Beschreibung und Anleitung
far:

Leica Mess
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PC-Messprogramm zur
Datenlbernahme bei
Werkstoffmessungen

Leistungsmerkmale:
- Datenibernahme durch RS232
- Gleichzeitige Darstellung der aktuellen
Messergebnisse und friheren Daten von dem
aktuellen Testteil

STAND: 15.12.2000
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1. Funktionsbeschreibung:

Ziel des PC-Messprogrammes ist, von der X/Y-Einheit des Leica-Messgerates die aktuellen Messdaten in den
PC zu Ubertragen und dort weiterzuverarbeiten.

Da an einem Bauteil in vorher genau festgelegten zeitlichen Abstanden Messungen durchzuftihren sind, sollten
diese Messwerte gespeichert werden und spéter bei den Auswertungen zur Verfiigung stehen.

Die aktuell eingelesenen Messwerte miissen ausgedruckt werden, um eine Referenz Uiber die Plausibiltat zu
bekommen. Aulzerdem miissen die gespeicherten Daten so aufbereitet werden, daf} eine automatische
statistischen Berechnung und Darstellung ausgedruckt werden kann. Die beiden Ausdrucke sollten dabei
ahnlich den bisherigen manuellen Aufzeichnungen sein.

Um die Testablaufe mit verschiedenen zeitlichen Abstanden reproduzierbar zu haben und bei Audits auf eine
luckenlose Dokumentation hinweisen zu kdnnen, ist das Programm so verfal3t, dal3 es die Testvorschriften in
Fileform vorfinden muf3. Das heif3t, daf3 alle zeitlichen Schritte und deren Bezeichnungen in einem File
dokumentiert sein mul3. Diese Files werden 'Testvorschriften’ (oder abgekiirzt 'TVS') genannt. Ohne eine
geladene Testvorschrift 14t sich keine Messung durchfiihren. Die Testvorschriften sind in ASCII-Code
vorhanden, sie kénen somit mit jedem Texteditor geladen, gedndert oder ausgedruckt (Dokumentationszwecke)
werden.

2. Installation:

Legen Sie die mitgelieferte CD in das Laufwerk des Messrechners oder eines Biiro-PCs, auf dem dann das
Programm im Simmulationsmodus getestet werden kann.

Auf der CD befindet sich das Verzeichnis 'Leica_Mess/Install'. In diesem Verzeichnis mul das Programm 'Setup
gestartet werden. Das Messprogramm 'Leica_Mess' wird dann auf der Festplatte des PC installiert. Als
Vorschlag erscheint das Verzeichnis 'C:\Leica_Mess', in dem das Programm installiert werden kann. In der
weiteren Beschreibung wird davon ausgegangen, dal’ das Programm in diesem Pfad installiert wurde.

Nach der Installation befinden sich im Verzeichnis 'C:\Leica_Mess' das Programm 'Leica_Mess.Exe' und die INI-
Datei 'Leica_Mess.Ini'. Offnen Sie diese Ini-Datei und stellen die Anlagenparameter auf die von lhnen
gewtnschten Werte ein. Eine Ubersicht Uber die Bedeutung der Parameter befindet sich im Anhang.

Nachdem die INI-Datei korrekt eingestellt wurde, kann das Programm gestartet werden. Dies erfolgt entweder
durch die Windows-Menubedienung 'Start/Leica_Mess' oder tber den Explorer durch Doppelklick auf die Datei
'‘C:\Leica_Mess\Leica_Mess.exe'. Bei regelmaliger Anwendung des Programms (z.B. auf dem Mel3platz) sollte
auf dem Bildschirm eine Icone fiir dieses Programm angelegt werden.

Nach dem erstmaligem Start des Programms werden noch die Datenpfade und die Verzeichnisse fir die
Testvorschriften angelegt.
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3. Bedienung:

Es mul3 zwischen zwei Bedienschritten unterschieden werden:

1) Bedienung des Programms im Messbetrieb.

2) Benutzung des Programms um Testvorschriften zu erstellen bzw. zu &ndern oder Systemé&nderungen
durchzufihren.

3.1. Bedienung zum Messen:

Nach dem Start des Programms wird die Initialisierung des Messgerétes vorgenommen. Alle Datenpfade

werden Uberprift. Erfolgt keine Fehlermeldung, ist die Anlage betriebsbereit.

Vorbereitung:

® Anklicken ‘Bearbeiten/Messvorschrift laden'

® Aus der linken angezeigten Tabelle eine Messvorschrift einmal anklicken. Im rechten grauen Feld erscheinen
jetzt die Parameter

® Handelt es sich um die korrekte Messvorschrift, so muf} jetzt der Button 'TVS laden' geklickt werden. Die
Testvorschrift wird jetzt aktiviert. Zur Kontrolle erscheint sie in der obersten Zeile des Hauptfensters (blauer
Balken)

@ Der Button 'Abbrechen’ wird jetzt in 'Ok’ umbenannt. Klicken Sie auf 'Ok’

® Anklicken 'Bearbeiten/Messen’

® Es erscheint das Meni zur Eingabe der laufenden Versuchsnummer. Geben Sie die Parameter fir den
Versuch , der Temperatur und des Nestes ein.

® Geben Sie die Bemerkungen ein

® \Wahlen Sie den aktuellen Zeitpunkt der Messung aus. Um welche Messreihe handelt es sich?

® Gehen Sie auf 'Start’

Messen:

® Es erscheint das Fenster zur Anzeige der Messergebnisse. Dabei werden in bis zu drei Spalten die drei
mdglichen Dimensionen angezeigt. Rechts von dem jeweiligen Anzeigefenster gibt es noch versetzte
Fenster. Sie zeigen aktuell immer die prozentuale Abweichung der Messungen zum vorhergehenden Wert
an.

® Um eine Messung auszuldsen, mul immer die linke Maustaste gedriickt werden. Dabei ist es relativ
unerheblich, wo sich der Mauszeiger gerade befindet. Ausnahme: Rander auRerhalb des Mel3fensters.

® Um eine Messung zu wiederholen, muf3 die mittlere Maustaste gedriickt werden

® Nach der letzten Messung des letzten Testteils kann die Messreihe durch Driicken der rechten Maustaste
abgebrochen werden. Jetzt befinden Sie sich wieder im Hauptfenster.

Messungen ausdrucken:

® Nach dem Ende der Messungen kénnen die MeRRergebnisse ausgedruckt werden. Dazu Anklicken
‘Bearbeiten/Ausdruck Messreihen'

® Als Parameter im Eingabefeld werden die Eingaben der letzten Messung dargestellt. Klicken Sie auf
‘Drucken’, um den Ausdruck am Standarddrucker anzustof3en.

Statistik drucken:

® Falls alle Messreihen von einem Testvorgang durchgefuhrt worden sind, kann eine statistische Auswertung
erfolgen. Dazu anklicken 'Bearbeiten/Ausdruck Auswertung.

® Wie im Feld fur den Ausdruck der Messdaten wird auch jetzt wieder die Eingabe der letzten Messung
dargestellt.

® Kilicken Sie auf 'Drucken’ um den Ausdruck zu starten.

® Bedingung fur einen korrekten Ausdruck ist, dal3 alle Mef3reihen durchgefiihrt wurden. Fehlen Daten, so kann
das Ergebnis verfalscht sein. Offensichtlich fehlende Daten fihren zum Abbruch der Berechnung und sind im
Protokoll durch das Zeichen 'N.C." dargestellt.

Beenden des Programms:
® Anklicken von 'Datei/Beenden'
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4. Beschreibung der Parameter von der Datei 'Leica Mess.Ini':

[EQUIPMENT]

ANLAGENNUMMER =1 " Anlagennummer zur Dokumentation bei mehrerern

' verschiedenen Mel3platzen
COMPORT =2 ' Port der seriellen Schnittstelle, an der das Messgeréat

" angeschlossen ist
FUSSTRIGGER = TRUE " die Triggerung Uber RS232 wird nicht verwendet. Stattdessen erfolgt

' die Ansteuerung Uber die Buchse fiir den Fussschalter (Spezialkabel).
SIMMULATION = TRUE ' falls kein Messgerat angeschlossen ist, kann durch 'TRUE'

' das Programm im Simmulationsmodus betrieben werden
ENTWICKLUNG = TRUE " mit TRUE werden verschiedene Zwischenwerte wahrend des

' Programmablaufs angezeigt, der das Entstéren des Progamms

" erleichtert.
NETZWERK = FALSE " mit TRUE sind die unten angegebenen Netzwerkpfade zum Laden

' der Testvorschriften und abspeichern der Daten aktiviert
DELIMITER =59 " ASCII-Trennzeichen zwischen den einzelnen Daten im Datenfile.

' ASCII-Zeichen im dezimalen Code.

' 59 = Semikolon
[PFADE]
MESSVORSCHRIFTEN_LOKAL = C:\LEICA _MESS\TVS ' Laden der TVS, wenn kein Netzwerk aktiv
MESSVORSCHRIFTEN_NETZ = C\LEICA_MESS\TVS ' Laden der TVS bei aktiviertem Netzwerk
VERSUCHSPFAD_LOKAL = C:\LEICA_MESS\DATEN " Abspeichern und Laden der Daten, wenn

" kein Netzwerk vorhanden
VERSUCHSPFAD_NETZ = C:\LEICA_MESS\DATEN " Abspeichern und Laden der Daten, wenn
' das Netzwerk aktiviert worden ist

[TESTDATEN] ' Zwischenpuffer fir die Eingaben der letzten
MESSVORSCHRIFT = ALTERNATIVEDUROPLASTE ' Messungen. Werden vom Programm standig
VERSUCH = 0815 " modifiziert.

TEMPVORZEICHEN=+
TEMPWERT=080

NEST =18
TYP1=Alternative Duroplaste
TYP2=Masse 20 elfenbein
LETZTETESTREIHE=4

USER=Fink

BEMERKUNG=-

[LEICA] ' Ansteuersequenzen firr das Leica-Messgerat

NULLEN = 61; ' Sequenz um die Anzeige zu Nullen

TRIGGER = 61;40; ' Sequenz um die Messdaten zum PC zu lbertragen

[SYSTEM]

EDITOR=C:\WinNt\system32\notepad.exe ' Angabe des verfugbaren ASCII-Editors, um eventuell
" die Testvorschriften aus dem Programm andern zu kénnen

[DRUCKER]

DRUCKERSCHNITTSTELLE =LPT1: ' Festlegung der Schnittstelle fir den Standarddrucker. Kann
"auch im Progamm geéndert werden.

FONTSMALL=8 ' Angabe der Fontgrof3e des Druckers um eine Schmalschrift
' zu bekommen.

FONTMEDIUM=10 " Angabe der Fontgro3e des Druckers, um eine mittlere
' SchriftgréRe zu bekommen.

FONTFAT=14 ' Angabe der FontgroRe des Druckers, um eine grof3e
' Schriftgréf3e zu bekommen

ANZAHLZEICHEN=92 " Anzahl der benétigten Zeichen in einer Zeile, um diese Zeile
" bei mittlerer SchriftgrofZe komplett zu fullen.

[AUSWERTUNG] ' Zwischenpuffer fir Texteingaben, die vom Progamm aus

TEXT1=- ' modifiziert werden

TEXT2=-
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